Fasada System”

Instrukcja mocowania
Plyt MgO ( magnezowo-wioknowych )

Sciana dzialowa

Jako konstrukcje Sciany dziatowej uzywamy profili stalowych o minimalnej grubosci
blachy 0,55 mm. Ptyty do konstrukcji stalowej przykrecamy wkretami ze stali kwasowej,
chromowanymi, ocynkowanymi lub w inny sposéb zabezpieczonymi przed korozjg. Do
konstrukcji drewnianej stosujemy mosiezne lub ocynkowane wkrety do drewna.

1.

Aby $ciana dziatlowa byta odpowiednio wykonana nalezy podczas projektowania dobrac
odpowiednie profile oraz schemat ich rozmieszczenia, nalezy rozwazy¢ wysokos$¢ Sciany,
typ domu, a takze rodzaj rur lub innych instalacji, ktére znajda sie w $cianie w
przysztosci.

2.
Na $cianie nalezy zaznaczy¢ zarédwno gorny, jak i dolny profil ,U”, biorac rowniez pod
uwage potozenie okien i rur.

3.

Dolny profil ,U” zamocowa¢ na podtodze stosujac uszczelnienie z tasmy PU i kotkow
szybkiego montazu lub wkretéw. Profil gorny ,U” przykrecamy do sufitu zachowujac
réwny przeswit pomiedzy gérnym i dolnym profilem konstrukcyjnym. W naroznikach
zostawiamy dystans na ptyte. Ta odlegto$¢ powinna by¢ rédwna grubosci uzytej ptyty
MgO. (Patrz ilustracja nr 1.)
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4,
Pionowe profile ,C” nalezy zamocowa¢ pomiedzy gornymi i dolnymi profilami ,U”;
wewnetrzny odstep pomiedzy pionowymi profilami powinien wynosi¢ 400 lub 600mm.

5. Plyty zamocowac na profilach z uzyciem blachowkretéw ze stali kwasowej,
ocynkowanymi lub innymi zabezpieczonymi trwale przed korozjg polecane wkrety WSDSK
o dtugosci 32 mm i $rednicy 4,8 mm, rozpoczynajac przykrecanie ptyty od srodka ku jej
krawedzi.

6. Odlegtosci miedzy wkretami nie powinny przekracza¢ 305 mm (najlepiej co 250 mm) .
Wkrety mocowac 15 mm od krawedzi i nie mniej niz 50 mm od naroznika ptyty. Wkrety
nalezy wkrecac¢ w taki sposéb, aby ich tby zagtebione byty okoto 0,5 mm pod
powierzchnig ptyty MgO

7. Pomiedzy ptytami nalezy zachowac¢ odstep 3 - 5 mm, ktéry wypetni¢ nalezy klejem
poliuretanowym jednosktadnikowym np. Purocol Express. Po wyschnieciu kleju i usunieciu
nadmiaru spoine wyréwnac¢ masg szpachlowg w zaleznosci od potrzeb wewnetrzng lub
zewnetrzng
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SUFIT PODWIESZANY

Przed rozpoczeciem projektowania nalezy przemys$le¢ charakterystyke materiatow, a
takze wzig¢ pod uwage otwory, jakie bedg wykonywane w celu zamocowania oswietlenia,
i tym podobne.

1. Przed rozpoczeciem mocowania oznaczy¢ profile pomocnicze.

2. Uzy¢ wieszakdw lub innych, zblizonych elementéw, by zamocowacd profile podstawowe
do sufitu. Zachowa¢ odstepy 122 cm pomiedzy profilami podstawowymi. Wkret jest
wykorzystywany do doktadnej regulacji profili podstawowych i utrzymywania ich w
poziomie.



3. Profile pomocnicze nalezy zamocowac pionowo na profilach podstawowych.
Pomiedzy profilami pomocniczymi nalezy zachowac¢ odstepy 40 cm.

4. Ptyty nalezy zamocowac pionowo na profilach pomocniczych.
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Ptyty zamocowaé na profilach z uzyciem blachowkretow ze stali kwasowej,
ocynkowanymi lub innymi zabezpieczonymi trwale przed korozjq polecane wkrety
WSDSK o dtugosci 32 mm i $rednicy 4,8 mm,

Pltyty nalezy mocowac¢ od s$rodka ku krawedzi; zachowaé odstepy pomiedzy
wkretami wynoszace 10 - 20 cm.

. Wkrety mocowac¢ 15 mm od krawedzi i nie mniej niz 50 mm od naroznika ptyty.
. Pomiedzy ptytami nalezy zachowac odstep 3 - 5 mm.

Wkrety nalezy wkreca¢ w taki sposdb, aby ich tby zagtebione byty okoto 0,5 mm
pod powierzchnig ptyty MgO.

OBROBKA MATERIALOW

1. Plyte przygotowac uzywajac noza i miarki lub przecinarki.

2. Do obrébki uzy¢ urzadzenia tnacego (zastosowac ostrze o wiekszej sztywnosci).

3. Nawiercane otwory: wykonaé¢ niewielkie otwory wokét planowanych wiekszych
otwordéw, a wtedy te drugie utworzg sie w naturalny sposéb. Wieksze otwory mozna
rowniez wykona¢ wierttem.

4. Uwaga: Otwory nalezy nawierca¢ z wyczuciem, poniewaz ptyty tatwo zniszczyé.

SPOSOB LACZENIA MATERIALOW

A. Pofaczenia wypetni¢ rozciagliwg masg szpachlowg i wygtadzi¢ ja. Nastepnie, po jej
wyschnieciu, uzy¢ papieru $ciernego o ziarnistosci 150 lub wiekszej do przeszlifowania.

B.
1.

2.

Uzy¢ standardowej masy szpachlowej do wypetnienia odstepéw pomiedzy ptytami i
wygtadzi¢ jg lub wysuszyé.

Powyzsze dziatania wykonac jeszcze dwukrotnie, jednoczesnie wygtadzajac mase
szpachlowg i przyklejajac do niej siatke z wtdkna szklanego i docinajac, przykleic¢
papierowg tasme do spoinowania i wygtadzi¢ szpachla.

Po wyschnieciu spojenia, od zewnetrznej strony ponownie natozy¢ na nie mase
szpachlowg, wyrownac¢ brzeg, uzy¢ papieru Sciernego o ziarnisto$ci 150 lub
wiekszej, by po wyschnieciu przeszlifowa¢ (grubos$¢ materiatdw przyklejonych na
spojeniu nie moze przekracza¢ 1,5 mm nad powierzchnig ptyty).

SPOSOBY POSTEPOWANIA Z POWIERZCHNIA PLYT

1.
2.
3

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze spojeniem, usung¢ pyt i wysuszy¢ ptyte.
Gruntowac ogdlnie stosowanymi gruntami pod farby

Malowa¢ mozna kazdym rodzajem farb w zaleznosci od miejsca zamontowania
wewnetrznymi lub zewnetrznymi



